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(57) Un berceau d'artillerie de char comporte un 
corps creux (11) comprenant une paroi s'étendant sui- 
vant un axe longitudinal, le corps creux (11) étant 
adapté à supporter des éléments formant récupérateur 
(30) et des éléments formant remplisseur (20). 
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Le corps creux (11) comporte des évidements (12) 
s'étendant sensiblement dans l'axe longitudinal, dans 
l'épaisseur de la paroi du corps creux (11), et adaptés à 
loger les éléments formant récupérateur (30) et les élé- 
ments formant remplisseur (20). 
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Description 


La présente invention concerne un berceau d'artil- 
lerie de char. 

Les berceaux d'artillerie de char comportent de 
manière connue des récupérateurs et des remplisseurs. 
Dans les berceaux d'artillerie de char en service actuel- 
lement, les ensembles récupérateurs ou remplisseurs 
sont fixés sur les faces extérieures du berceau. La fixa- 
tion des récupérateurs et/ou des remplisseurs sur les 
faces latérales d'un berceau implique la création d'inter- 
faces d'accrochages entre ces ensembles : l'accro- 
chage est de type isostatique. 

Les récupérateurs et les remplisseurs sont de 
manière connue des corps de forme cylindrique. Il est 
donc nécessaire de créer sur ces corps cylindriques 
des pattes d'accrochage qui sont rapportées par sou- 
dure, puis usinées. Alternativement, des usinages spé- 
cifiques peuvent être réalisés dans les corps 
cylindriques en vue de fixer les remplisseurs et les récu- 
pérateurs. En contrepartie, les ébauchés moulés des 
berceaux doivent posséder des bossages qui devront 
être usinés. 

En général, des usinages par fraisage sont obliga- 
toires pour réaliser des faces de contact, des rainures, 
des languettes ou languettes rapportées, des brides, 
des trous, des taraudages, … sur les différentes parties 
à assembler. 

Une telle structure exige d'avoir une grande préci- 
sion d'usinage des différentes parties et un moulage 
précis du berceau d'artillerie. 

Le risque de rebut des pièces est donc très impor- 
tant. De plus, le coût de réalisation du moule utilisé pour 
le berceau et d'usinage des différentes parties en vue 
de la fixation est très élevé. 

La présente invention a pour but de résoudre les 
inconvénients précités et d'apporter de nombreux avan- 
tages dans la réalisation des berceaux d'artillerie, en 
diminuant notamment les coûts et en simplifiant le mon- 
tage. 

Le berceau d'artillerie de char visé par l'invention 
comporte un corps creux comprenant une paroi s'éten- 
dant suivant un axe longitudinal, ce corps creux étant 
adapté à supporter des éléments formant récupérateur 
et des éléments formant remplisseur. 

Suivant l'invention, ce berceau d'artillerie est carac- 
térisé en ce que le corps creux comporte des évide- 
ments s'étendant sensiblement dans l'axe longitudinal, 
dans l'épaisseur de la paroi du corps creux, et adaptés 
à loger les éléments formant récupérateur et les élé- 
ments formant remplisseur. 

Ainsi, grâce à l'invention, les éléments formant 
récupérateur et les éléments formant remplisseur sont 
intégrés dans le volume du berceau d'artillerie. Le 
volume occupé par l'ensemble berceau - récupérateur - 
remplisseur n'excède pas par conséquent le volume du 
berceau seul. 

De plus, l'ébauché moulé du berceau ne possède 
aucune partie saillante coûteuse à réaliser. La fabrica- 
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tion du moule et le moulage du berceau sont donc 
moins coûteux. 


Selon une version avantageuse de l'invention, les 
évidements du corps creux sont des alésages sensible- 
ment cylindriques. 

Par conséquent, les formes extérieures des élé- 
ments formant récupérateur et des éléments formant 
remplisseur sont cylindriques, sans pattes, ni rainures, 
ni clavettes qui étaient nécessaires, dans l'art antérieur, 
pour permettre leur fixation sur le berceau. 

Cette disposition permet également de réduire le 
prix de fabrication des corps des éléments formant 
récupérateur et des éléments formant remplisseur. 

Selon une version préférée de l'invention, le ber- 
ceau d'artillerie qui est associé de manière connue à 
des freins, est caractérisé en ce que les freins sont 
logés également dans l'épaisseur de la paroi du ber- 
ceau. 

Une intégration totale des freins, des éléments for- 
mant récupérateur et des éléments formant remplisseur 
peut être ainsi envisagée, améliorant encore la compa- 
cité du berceau. 

D'autres particularités et avantages de l'invention 
apparaîtront encore dans la description ci-après. 

Aux dessins annexés, donnés à titre d'exemples 
non limitatifs : 


-  lafigure 1 est une vue schématique en perspective 
d'un ébauché moulé du berceau conforme à l'inven- 
tion ; 

- la figure 2 est une vue en perspective d'un corps 
creux de berceau conforme à l'invention ; 

- la figure 3 est une vue en coupe selon |II-III à la 
figure 2 ; 

- la figure 4 représente de manière schématique un 
élément formant récupérateur et un élément for- 
mant remplisseur adaptables à un berceau con- 
forme à l'invention. 


Comme illustré à la figure 1, un berceau d'artillerie 
comporte de manière connue une partie avant 17, une 
partie arrière constituée d'un corps creux 11 et une par- 
tie intermédiaire 18 appelée tourillons. 

Ce type de berceau est adapté à équiper toute artil- 
lerie de char 140 mm. 

Le corps creux 11 comprend une paroi s'étendant 
suivant un axe longitudinal 16. Le corps creux est 
adapté à supporter les éléments formant remplisseur et 
les éléments formant récupérateur qui permettent, de 
manière connue, de récupérer la force de recul engen- 
drée par un tir. 

Comme représenté aux figures 2 et 3, le corps 
creux 11 comporte des évidements 12 s'étendant sen- 
siblement dans l'axe longitudinal 16, ménagés dans 
l'épaisseur de la paroi du corps creux 11. Ces évide- 
ments 12 sont adaptés à loger des éléments formant 
récupérateur 30 et des éléments formant remplisseur 
20. 
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L'intégration de ces éléments dans la paroi du 
corps creux 11 du berceau 10 a pour avantage de limi- 
ter considérablement l'encombrement du berceau par 
rapport aux berceaux de l'art antérieur dans lesquels 
les récupérateurs et les remplisseurs étaient fixés sur la 
paroi extérieure du corps creux 11. 

De préférence, le corps creux est symétrique par 
rapport à son axe central longitudinal 16, les évide- 
ments 12 étant répartis également de manière symétri- 
que par rapport à cet axe central longitudinal 16. 

Cette répartition symétrique permet d'optimiser 
l'action des éléments formant récupérateur 30 et des 
éléments formant remplisseur 20 par rapport au ber- 
ceau 10. 

Les évidements 12 sont des alésages sensible- 
ment cylindriques. lls sont réalisés par forage, puis alé- 
sage dans l'épaisseur du corps creux 11 du berceau 10 
qui est obtenu de manière connue par moulage. 

Les éléments formant récupérateur 30 et les élé- 
ments formant remplisseur 20, comme illustrés à la 
figure 4, ont respectivement la forme d'un corps sensi- 
blement cylindrique. 

Ces éléments ont sensiblement une forme externe 
identique afin d'être interchangeables à l'intérieur du 
berceau 10. 

L'épaisseur de la paroi du corps creux 11 n'est pas 
uniforme dans un plan transversal à son axe longitudi- 
nal 16, les évidements 12 étant réalisés dans les por- 
tions les plus épaisses de la paroi. 

De préférence, et comme illustré à la figure 2, le 
corps creux comporte un évidement cylindrique, son 
contour extérieur ayant sensiblement la forme d'une 
croix à quatre branches 11b. Les évidements 12 sont 
réalisés à l'intérieur de ces branches 11b. 

Les éléments formant récupérateur 30 et les élé- 
ments formant remplisseur 20 sont maintenus dans les 
évidements 12 par des moyens de fixation tels que des 
écrous 38. 

Le fait qu'aucune partie saillante ne soit réalisée 
sur l'ébauché du berceau 10 ou sur les corps cylindri- 
ques des éléments formant récupérateur 30 et des élé- 
ments formant remplisseur 20, permet de simplifier leur 
fabrication et d'en réduire notamment les coûts. 

Lorsque le berceau d'artillerie 10 est associé de 
manière connue à des freins, ces derniers sont logés 
également dans l'épaisseur de la paroi du berceau 10. 

A titre d'exemples, le volume occupé par l'ensemble 
constitué du berceau 10, des éléments formant récupé- 
rateur 30, des freins, et des éléments formant remplis- 
seur 20 de l'artillerie de char 140 mm est ainsi identique 
à celui occupé par l'artillerie connue de char Leclerc 
120 mm. L'ébauché du berceau possède plusieurs 
plans de symétrie sur sa partie arrière constituée du 
corps creux 11, qui sont déterminants pour la position 
des joints lors d'un moulage en sable. Aucune saillie 
n'apparaissant sur les faces latérales de ce corps creux, 
le moule est d'une conception simplifiée. 

Les faces planes extérieures 11a du berceau 10 
permettent d'une part une meilleure tenue de la pièce 
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lors de l'usinage en réduisant les outillages nécessaires 
à son maintien sur la machine, et d'autre part, facilite les 
différentes manipulations de montage, qui sont toujours 
délicates du fait de l'importance de ces berceaux 10 
pouvant peser jusqu'à 800 Kg. 

De préférence, et pour améliorer l'efficacité des élé- 
ments formant récupérateur 30, ces derniers compren- 
nent un corps principal cylindrique 30 logé dans un 
premier évidement 12 du berceau 10. Celui ci comporte 
en outre au moins un second évidement 13 formant 
réservoir. Comme illustré à la figure 3, dans cet exemple 
de réalisation, deux évidements 13 formant réservoir 
sont réalisés par forage dans le berceau 10. 

Ces évidements 13 s'étendent sensiblement paral- 
lèlement au premier évidement 12 dans lequel est logé 
le corps principal cylindrique 30. 

Ce dernier et les deux réservoirs 13 sont reliés 
entre eux par un orifice de communication 14. 

Ces orifices de communication 14, s'étendant entre 
les premier et seconds évidements 12, 13, sont de 
manière pratique réalisés avant perçage des logements 
principaux. 

Les évidements 12 et 13 sont également répartis 
de manière symétrique par rapport à l'axe longitudinal 
central 16 du corps creux 11 du berceau 10 et sont réa- 
lisés dans les portions les plus épaisses 11b du corps 
creux 11. 

Des écrous 34, disposés aux extrémités de ces 
seconds évidements 13, permettent de constituer un 
bouchon et de fermer ainsi de manière étanche ces 
réservoirs 18. 

La fonction du récupérateur est ainsi fortement 
améliorée par la présence de ces réservoirs 18. 

Bien entendu, de nombreuses modifications peu- 
vent être apportées à cet exemple de réalisation sans 
sortir du cadre de l'invention. 


Revendications 


1. Berceau d'artillerie de char comportant un corps 
creux (11) comprenant une paroi s'étendant suivant 
un axe longitudinal (16), ledit corps creux (11) étant 
adapté à supporter des éléments formant récupé- 
rateur (30) et des éléments formant remplisseur 
(20), caractérisé en ce que le corps creux (11) com- 
porte des évidements (12) s'étendant sensiblement 
dans l'axe longitudinal (16), dans l'épaisseur de la 
paroi du corps creux (11), et adaptés à loger les 
éléments formant récupérateur (30) et les éléments 
formant remplisseur (20). 


2. Berceau d'artillerie conforme à la revendication 1, 
caractérisé en ce que le corps creux (11) est symé- 
trique par rapport à son axe longitudinal (16), les 
évidements (12) étant répartis également de 
manière symétrique par rapport audit axe central 
longitudinal (16). 
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Berceau d'artillerie conforme à l'une des revendica- 
tions 1 ou 2, caractérisé en ce que les évidements 
(12) sont des alésages sensiblement cylindriques. 


Berceau d'artillerie conforme à la revendication 3, 5 
caractérisé en ce que les éléments formant récupé- 
rateur (30) et les éléments formant remplisseur (20) 
ont respectivement la forme d'un corps sensible- 
ment cylindrique. 

10 
Berceau d'artillerie conforme à l'une des revendica- 
tions 1 à 4, caractérisé en ce que l'épaisseur de la 
paroi du corps creux (11) n'est pas uniforme dans 
un plan transversal, lesdits évidements (12) étant 
réalisés dans les portions les plus épaisses (11b) 75 
de la paroi. 


Berceau d'artillerie conforme à l'une des revendica- 
tions 1 à 5, caractérisé en ce que les éléments for- 
mant récupérateur (30) et les éléments formant 20 
remplisseur (20) sont maintenus dans les évide- 
ments (12) par des moyens fixation (33). 


Berceau d'artillerie conforme à l'une des revendica- 
tions 1 à 6, associé à des freins, caractérisé en ce 25 
que les freins sont logés également dans l'épais- 
seur du corps creux (11) du berceau. 


Berceau d'artillerie conforme à l'une des revendica- 
tions 1 à 7, caractérisé en ce que les éléments for- 30 
mant récupérateur (30) comprennent un corps 
principal cylindrique (30) logé dans un premier évi- 
dement (12) du berceau (10), ledit berceau (10) 
comportant en outre au moins un second évide- 
ment formant réservoir (13), s'étendant sensible- 35 
ment parallèlement audit premier évidement (12), 

un orifice de communication (14) s'étendant entre 

les premier et second évidements. 
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